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企 业 介 绍

杭州嘉振超声波科技有限公司以“创新精准超声，服务制造强国”为发展愿景，秉承“以客户需求为

中心，以设备品质为核心”的经营理念，坚持走自主研发创新的道路。通过与多所高校的深度校企合

作，公司已获得多项发明及实用新型专利，同时不断推出国内外领先的大功率超声波技术产品，为各

类科研单位和企业提供超声波应用方面完整的解决方案。

杭州嘉振超声波科技有限公司是一家以研发、生产和销售大功率

超声波核心部件及成套应用设备的国家高新技术企业。公司注册

商标：“杭超”“                ”。
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超声波换能器是一种能量转换器件，它的功能是将输入的电功率转换

成机械功率（即超声波)再传递出去，而它自身只消耗很小的功率。

超声波发生器将220V的市电转换为高频

电流传递给压电陶瓷，谐振于超声频率

的压电陶瓷，由材料的压电效应将电信

号转换为线性的机械振动，再通过超声

波变幅杆放大（减小）振幅，最终传送

到工具头进行工作。超声波换能器一般

有磁致伸缩和压电陶瓷两种形式，我公

司所有换能器均为压电陶瓷式。
16.0  Mpa

Piezo diam. (mm)

0D  38.0  ID   15.0

d33

245pC/N传 统 的 换 能 器 制 作 通 过 扭 力 扳 手 来 确 定 预 应

力，这种方式由于清洗、润滑程度的不同数值

会偏移很大，过大以及过小的预应力会导致压

电陶瓷片晶裂、阻抗增加、发热严重，并大大

缩短换能器的使用寿命。 使用压电钳位组装换超声波

拧紧中心螺杆直至达到所需的预应力

HCSONIC制作时采用电荷、电压实时监测的方

式，确保换能器获得精准的预应力。所有换能

器均进行标准时间老化测试，同时发货前进行

48小时上电检测。

选用国内外优质陶瓷片

成品阻抗低

品质因素高

压电陶瓷

+前驱动器（阀体）

冷却孔

后驱动器（阀盖）

压电陶瓷

电极

预紧螺栓

+ 均采用航空铝材，中心螺杆采用12.9级

的高强度钢。

超声波换能器的阀体阀盖以及电极片都进行

长时间的抛光处理，螺杆以及各个连接部件

都 采 用 超 声 波 清 洗 ， 使 各 部 件 结 合 更 加 紧

密，减少发热（能量损耗）降低阻抗。

+

超声波换能器
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超声波发生器是把电能转换成与超声波换能器相匹配的高频交

流电信号，这个信号可以是正弦信号，也可以是脉冲信号。

超声波发生器HCSONIC可以根据客户的需求定制各类不同频率的换能器，频率范围

从15Khz~180Khz，分别用于超声波焊接、超声波切割、超声波雾化、

超声波液体处理等方面。

15KHZ（柱型换能器） 20KHZ（倒喇叭换能器）

60KHZ（倒喇叭换能器） 100KHZ（柱型换能器）

35KHZ（倒喇叭换能器）28KHZ（柱型换能器） 40KHZ（倒喇叭换能器）

50KHZ（倒喇叭换能器）

20KHZ（柱型换能器）

HCSONIC
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锁定主共振

所有的超声波系统都有一个主共振（理想的工作共振），此

外，还会有二次(虚假的)共振。HCSONIC超声波发生器会自

动锁定主共振而忽略次级共振。

跟踪主共振

在超声工作过程中，主共振的频率可能会发生偏移。随着

温度的升高，该频率可能会降低（由于内部损耗或负载传

递的热量），超声波发生器能够自动地跟踪该频移，继续

稳定工作 。

调整主振幅
HCSONIC超声波发生器可以通过调整输出振幅大小来实

现不同材料的使用需求。

研发/制造/高品质
R&D / Manufacturing / High Quality03 /

20KHZ 50KHZ

换能器 变幅杆 工具头



试件执行数据 静载器测试数据

试件设计界面 试件执行数据

该系统可按程序设定连续和间断加载试验；加载过程具有防止启动功率过大对试样产生损伤的功能；可实现依

据试验方案输入载荷；可设定工作频率范围，超出范围时设备停止工作，并在界面上显示提示信息；具有试件

辅助设计功能，用于试验前，根据试验目的、材料参数等辅助用户设计试件；软件能够显示工作的频率和名义

位移数据，可实现超声振动变载输出。

多功能超声波疲劳试验系统 

超声超高周疲劳试验技术是解决航空发动机叶片结构等超长疲

劳寿命研究的唯一可行方法。

20KHz超声疲劳实验仅需 13.8 小时300Hz高频振动台需要 38.5 天

50Hz旋转弯曲试验机需要 231 天+ 20Hz伺服液压疲劳试验需要 1.5 年

以 10  疲劳试验为例
9

控制系统是超声波疲劳试验系统的主要软件部分，

包括：高精度机电耦合激振控制、疲劳试验过程监

控和试样辅助设计，试验远程监控等四部分组成。 

控制系统

+

+

+

HCSONIC
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超声波疲劳试件

试件断裂形式 试件应力和位移分布轴向对称拉压疲劳试件

轴向对称拉压疲劳试验图

试件断裂形式 试件应力和位移分布高温疲劳试件

高温疲劳试验图

试件断裂形式 试件应力和位移分布可调应力比轴向拉压疲劳试件

可调应力比轴向拉压疲劳试验图

试件断裂形式 试件应力和位移分布三点弯曲疲劳试件

三点弯曲疲劳试验图

试件断裂形式 试件应力和位移分布振动弯曲疲劳试件

振动弯曲疲劳试验图

/ 08研发/制造/高品质
R&D / Manufacturing / High Quality

HCSONIC

研发/制造/高品质
R&D / Manufacturing / High Quality07 /



超声波立式桌面喷涂设备

涂层厚度控制精度高

4倍的原料利用率抗腐蚀/无噪音/不堵塞

雾化颗粒更均匀/更薄/更可控

超声波精密喷头：HCSONIC专利喷头（可选配多种喷头）

全数字超声波控制器：超声功率控制精度达 0.01W

干膜厚度在20纳米至 100微米范围内可控（视材料而定）

喷涂均匀度 ：<5%

内置排风系统多轴运动系统 双通道循环注射泵 

HC-LALGD-X作为纳米薄膜精密喷涂机，适合于实验

室科研使用，可适配全系列超声波喷头，用于小面积或

中等面积的薄膜制备。集合超声波、载气、供液、加热

台、真空吸附、尾气排放等多系统控制于一体。

可选配加热基板，实现在线热解喷涂（选配）

超声波精密喷涂机，采用专利超声波喷头技术，可提供均匀高

效的薄膜喷涂及喷雾热解，膜厚最薄可达几十纳米。适用于薄

膜太阳能电池、燃料电池、半导体光刻胶、传感器、PCB助焊

剂、织物功能涂层、玻璃镀膜等多种纳米及亚微米级薄膜制

备。

最大喷涂面积：550mm x 550mm

激光对位：快速对位喷涂位置

涂料转换效率： >95%

超声波分散供液：防止悬浮液团聚（选配）喷涂液体粘度：<30cps 

真空吸附加热台（选配） 

+

+

+

+

HCSONIC
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超声波桌面型雾化喷涂设备 

加热平台

加热平台

Heating platform
遥控手柄

供液泵

HC-LAZGD-X作为纳米薄膜精密喷涂机，适合于实验室

科研使用，可适配全系列超声波喷头，用于小面积或中等

面积的薄膜制备。集合超声波、载气、供液、加热台、真

空吸附、尾气排放等多系统控制于一体。

超声波精密喷头：HCSONIC专利喷头（可选配多种喷头）

全数字超声波控制器：超声功率控制精度达 0.01W

干膜厚度在20纳米至 100微米范围内可控（视材料而定）

喷涂均匀度 ：<5%

内置排风系统多轴运动系统 单通道实验室注射泵 

可选配加热基板，实现在线热解喷涂（选配）

最大喷涂面积：250mm x 250mm

激光对位：快速对位喷涂位置

涂料转换效率： >95%

超声波分散供液：防止悬浮液团聚（选配）喷涂液体粘度：<30cps 

真空吸附加热台（选配） 

HCSONIC
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超声波联排雾化喷涂设备

传送式自动超声波精密喷涂机可以应用于各种纳米及亚微米级功能性

涂层薄膜的研发及生产。

如：新能源领域的质子交换膜、燃料电池膜电极喷

涂、薄膜太阳能电池喷涂，钙钛矿太阳能电池、有

机太阳能电池、透明导电薄膜等；生物医疗领域的

生物传感器涂层喷涂，微电子及半导体领域的晶圆

硅片光刻胶喷涂、电路板助焊剂喷涂，玻璃镀膜领

域的AR增透减反射膜喷涂、亲水涂层喷涂、疏水涂

层喷涂、隔热膜喷涂、透明导电薄膜喷涂等；无纺

布及纺织品领域的超疏水涂层喷涂、抗菌涂层喷涂

等等。

喷涂均匀度 ：>95% 节省原料：原料利用率高达85%以上，4倍于传统二流体喷涂

涂层厚度控制精度高：可制备20纳米到数十微米的涂层，精确控制涂层厚度

传送式自动超声波精密喷涂机，可配备宽喷型超

声波喷头，并可以同时搭载多个喷头并联工作。

超声波微细喷雾系统

微细喷雾系统结合HCSONIC聚焦式超

声波喷嘴，多通道注液管及低压导向载

气，多项结合产生一束轻柔、高度聚焦

性的雾束。

频率范围: 30-180KHZ 雾化颗粒大小: 1-40μm 喷雾流量: 0.001-1ml/min 液体粘度: <30cps

喷涂高度: 5-30mm 喷涂宽度: 0.5-3mm 导流气压: <0.01Mpa 工作温度: 20-80℃

超声波准确喷雾系统

准确喷雾系统结合了低压气体及独特微

雾化超声波喷头，能产生轻柔且高度聚

焦性雾束。当压缩的气体被引入气罩内

的空气扩散室，能产生出一致且均布的

气流环绕在喷嘴的表面。由超声产生的

喷雾会立即形成喷雾流。气体罩上有一

个可调整的调焦装置，该装置对喷雾宽

度实施完全控制。

频率范围: 30-180KHZ 雾化颗粒大小: 1-40μm 喷雾流量: 0.001-5ml/min 液体粘度: <30cps

喷涂高度: 10-30mm 喷涂宽度: 1-3mm 导流气压: <0.02Mpa 工作温度: 20-80℃

通过不同的频率和气流通道设计可制造不同的颗粒大小及雾束形状，以适应不同的

面积、厚度、光洁度等喷涂要求。

多轴可编程运动系统 触摸屏控制系统 

超声波雾化喷头

HCSONIC
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旋涡喷涂系统采用独特腔体设计，利用

快速的旋转气流，可产生较阔且稳定的

喷 雾 束 。 通 过 调 整 雾 化 头 与 工 件 的 距

离，旋涡喷嘴可产生可调直径之圆锥形

喷雾束。

频率范围: 30-180KHZ 雾化颗粒大小: 1-40μm 喷雾流量: 5-60ml/min 液体粘度: <50cps

喷涂高度: 30-80mm 喷涂宽度: 5-60mm 导流气压: <0.1Mpa 工作温度: 20-80℃

超声波漩涡喷雾系统

超声波扇形喷雾系统

扇形喷涂系统是将独特的超声波雾化喷

头与扇形喷嘴所喷出之受控气流结合而

成。在雾化面上由超声波所产生之雾滴

会立即被气流所带走，形成扇形的喷雾

形状。由于气流流速受到控制，所以气

流能以高或低撞击力将喷雾射向产品或

工件。

频率范围: 30-180KHZ 雾化颗粒大小: 1-40μm 喷雾流量: 0.001-1ml/min 液体粘度: <30cps

喷涂高度: 5-30mm 喷涂宽度: 0.5-3mm 导流气压: <0.01Mpa 工作温度: 20-80℃

超声波高温热解喷涂系统

超声波高温热解喷头采用超声波雾化技

术，将溶液或悬浮液均匀雾化后结合氮

气喷入管式炉中进行高温热分解，是喷

雾热分解系统中的关键部分。雾化头带

有独特的法兰设计，可与各种标准管式

炉密封对接，喷头具备高效冷却结构，

与内嵌温度传感器可实时监测超声喷头

工作温度。

频率范围: 30-180KHZ 雾化颗粒大小: 1-40μm 喷雾流量: 0.1-20ml/min 液体粘度: <30cps

喷涂高度: 10-20mm 喷涂宽度: 3-6mm 导流气压: <0.1Mpa 工作温度: 20-80℃

频率范围: 30-180KHZ 雾化颗粒大小: 1-40μm 喷雾流量: 0.1-20ml/min 液体粘度: <30cps

喷涂高度: 10-20mm 喷涂宽度: 3-10mm 导流气压: <0.01Mpa 工作温度: 20-80℃

超声波探入型喷雾系统

用于高温环境喷涂

超声波宽嘴型喷雾系统

频率范围: 30-180KHZ 雾化颗粒大小: 1-40μm 喷雾流量: 0.1-20ml/min 液体粘度: <30cps

喷涂高度: 10-20mm 喷涂宽度: 3-10mm 导流气压: <0.01Mpa 工作温度: 20-80℃

用于扇型面积喷涂

超声波雾化喷头

HCSONIC
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超声波金属雾化制粉设备

微激波理论认为超声雾化与空化作用有关，空化是

指超声波高频振动作用于熔融金属时会产生大量气

泡，气泡会不断增长和闭合的过程。在气泡闭合的

过程中，针对液体的振动会转变成对气泡所做的

功。当气泡闭合时，气泡的能量部分会转变为热和

光辐射，剩余的能量就产生了微激波辐射。该理论

认为超声高频振动在液面下产生空化作用引起的微

激波辐射最终导致雾滴的形成。

超声波金属雾化是通过超声波产生的高频振动使熔融金属的在气相中

形成微小的雾滴，冷却后凝固成金属粉末的过程。

表面张力波理论认为在张力波的作用下，当液体振动面

的振幅达到一定值时，液滴即从波峰上飞出而形成雾。

张立波会在波峰处生成雾滴，其雾滴的尺寸大小与张力

波的波长成正比。在表面张力波作用下，液体金属满足

以超声波频率和液滴的振动表面分别从表面喷出。在超

声气体雾化中，熔融金属流会受到多个高速气体脉冲的

冲击而破碎。表面张力波理论

技术优势

传统工艺金属粉体得率 超声雾化法粉体得率

200目（10~20%）

300目（15%~20%）

400目（40~50%）

500目（30%~35%） 

200目（40~50%）

300目（30%~35%）

400目（15%~20%）

500目（10%~15%） 

高频率输入

液体入口

压电换能器

流体通道 雾化表面

HCSONIC
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超声波金属焊接设备

超声波金属焊接是利用机械振动摩擦将相同或不同金属连接

起来的一种特殊方法。超声波焊接金属时，既不向工件输送

电流，也不向工件施加高温热源，只是在静作用下，将机械

能转化为内能、变形能和有限的温升。接头之间的结合是在

母材不熔化的情况下实现的固态焊接。

焊头（振动部件）

需要被连接的

上下金属工件

下压力

水平方向振动

焊接区域（接合面）

超声波金属焊接优点

快速：焊接过程仅需几秒；

不需要其他添加剂，总成本低于其他各类焊接工艺；经济高效：

无耗材，不使用任何化学品；环保：

超声波焊接确保连接点具有高强度和出色的导电性；特点：

除焊点外，金属无损坏或变形；温和：

超声波焊接时不会产生火花或烟雾。安全：

电池：

动力电池、储能电池多层连接：对锂离子电池的需求

不断增加。将阳极（铜箔）和阴极（铝）连接在一起

需要具有长期工艺可靠性的最佳连接技术。超声波金

属焊接是一种可靠的电池制造方法。

汽车:

汽车配线、接线端子、多线焊接：在汽车行业, 线束制

造商依靠超声波金属焊接技术。汽车内饰部件使用超

声波连接。可以粘合由铬制成的部件，例如铬环等装

饰元件。

电子产品:

接线及电子元器件、接插件、端子的焊接：使用超声

波金属焊接技术可以快速、安全和精确地焊接电缆和

端子连接，不会对敏感技术造成危险。

超声波金属焊接应用

砧座

HCSONIC
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超声波浸焊设备

超声波浸焊允许焊接不同的材料，并且可以用于焊

接 常 规 方 法 难 以 焊 接 的 材 料 。 因 为 它 不 需 要 助 焊

剂，用户可以节省清洗助焊剂残留的时间和节约成

本，同时减少腐蚀并增加焊接接头的耐久性。锡铅

焊料通常用于焊接易湿润的金属，如银、铜、镍。

锡-银焊料用于不锈钢，而锡-锌和锌-铝合金用于

铝，铟合金经常用于玻璃和陶瓷。

焊接不同的难以焊接的材料简单易上手，同时降低生产工时，

同工况下，显著提高生产效率；

提高产品导电率，降低回路电阻，增加接触面，增加焊接接头

的耐久性；

不用助焊剂及清洗剂，减少腐蚀，不会造成水污染及空气污

染。

超声波浸焊优点

超声波浸焊过程中，一个单独的能量源产生的热量用做熔化填

充金属，然后再加入超声波振动能量，熔融的焊料用作超声波

振动的传输介质。当将高频振动能量应用于熔融焊接时，在焊

接工具表面会产超声空化，以分解和分散表面氧化物。空泡的

微泡破裂，清洗焊件表面，使湿润的焊料能与纯金属结合。

铝片镀锡

未使用超声 超声波镀锡 未使用超声 超声波镀锡

铜片镀锡 铝圈镀锡

未使用超声 超声波镀锡

HCSONIC
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超声波龙门式自动切割平台

超声波切割是利用超声波高频振动的原理，将被切割材料的局

部加热熔化，达到切割材料的目的，因此无需锋利的刃口。

超声波切割刀可用于切割热塑性树脂板、片材、薄膜和层压材

料/碳纤维复合材料/聚乙烯纤维/含碳或玻璃纤维（GFRP）的

成型制品，橡胶/硫化胶乳/非硫化胶乳和食品等。根据不同的

切割材料、切割面积可制造相应的刀头大小及宽度，以满足不

同的面积、厚度等切割要求。

数控超声发生器自动追频，运行稳定，超声刀头不需要锋

利的刃口，刀片磨损较小，刀头更换简便。

高稳定性

超声刀切割时，刀头温度低于50℃，不会产生烟尘和臭

味，切割时不会出现起火的危险。

无污染

由于超声波通过高频振动进行切割，材料不会粘附在刀片

表面，切割时只需要较小的压力，对于易碎和柔软材料都

不变形和磨损，织物切割同时自动封边，不会引起崩边。

切割整齐

橡胶/硫化胶乳/非硫化胶乳/食品和各种纺织材料/塑料薄

片。

应用范围广

使用频率：20-40KHZ

传动方式：伺服电机+丝杆+直线导轨

显示方式：7寸触摸人机交互界面

控制方式：PLC+触摸屏，具有手动及自动模式，带手柄控制

保护装置：限位保护/电流超载保护/光栅保护/门限保护/轴异常保护

输入电源：单 相 220V 50HZ 15A 

功率范围：50-2000W 运行最大速度：900mm/S 定位精度：0.02mm

HCSONIC
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超声波多轴切割设备

使用频率：20-40KHZ

传动方式：六轴机械臂

显示方式：7寸触摸人机交互界面

控制方式：PLC+触摸屏，具有手动及自动模式，带手柄控制

保护装置：限位保护/电流超载保护/光栅保护/门限保护/轴异常保护

输入电压：单相220V 50HZ 15A

功率：100-2000W 运行最大速度：900mm/S 定位精度：0.02mm

超声波切割近年来在汽车塑料件和橡胶行业获得了

广泛应用。超声波切割刀可精确切割汽车塑料水口

件/橡胶/热塑性薄膜/各种热熔性材料。包括手持设

备，自动化系统。超声切割刀的优势在于，切割精

确、无压切割（可避免软质切割物变形）、材料边

缘切割的同时可进行焊接、切割速度快以及可明显

降低清洗成本。

具有可更换的硬质合金切削刀片， 可延长刀具寿命 坚固的一体式工具头刀片结构几乎消除了破损和能量损失

超声波切割刀可用于手持式切割和自动化机械装夹。针对不同的应用环境，HCSONIC可提供20-40KHZ超声波切割刀，刀片可定制。

汽车水口件 波纹管

橡胶 碳纤维复合材料

HCSONIC超声波切割刀可切割材料示例

HCSONIC
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实验级声化学设备

超声波处理液体时，传播到液体介质中的声波会产生交替

的高压（压缩）和低压（稀疏）循环，在高低压循环期

间，液体中会产生小的真空气泡或空隙，当气泡达到不能

再吸收能量的体积时，会出现剧烈塌陷，这种现象称为空

化现象。在内爆期间，局部达到非常高的温度和压力，空

化气泡的内爆也导致液体射流速度高达280m/s。

超声波萃取利用超声波辐射压强产生的强烈空化效应、机械振

动、扰动效应、乳化、扩散、击碎和搅拌等作用的多级联合效

应，可以增大物质分子运动频率和速度，增加溶剂穿透力，从而

加速目标成分进入溶剂，促进提取的进行。

超声波萃取

超声波能量的作用下，两种或两种以上的不相溶液体混合一起，

其中一种液体均匀地分散在另一种液体之中形成乳液状液体，这

种处理过程称为超声波乳化。超声波乳化技术已广泛应用于食

品、造纸、涂料、化工、制药、纺织、石油、冶金等工业领域，

超声波设备可以很容易地安装在现有的生产线上，便于制造商以

较低的成本升级设备。

超声波乳化

超声波石墨烯分散设备是利用超声波的空化作用来分散团聚的颗

粒。在空化效应，高温/高压/微射流/强振动等多级效应下，分子

间的距离会不断增加，最终导致分子破碎，形成单分子结构。该

产品尤其对于分散纳米材料（如碳纳米管、石墨烯、二氧化硅

等）有良好效果。

超声波石墨烯分散

超声波脱气和消泡是一种从各种液体中去除溶解气体或夹带气泡

的有效方法。包括水、蜡、铝合金熔体、环氧树脂、硅油、粘合

剂、涂料溶液、饮料、聚合物、油墨、油漆、变压器油、乳化液

和悬浮液产品、机油等等。与分批处理的真空脱气不同，超声波

脱气可以在连续流动模式下进行。

超声波脱气和消泡

HCSONIC
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恒温循环分散设备

超声波声化学设备采用聚焦式设计，能量密度大，产量和效率

可以得到明显的提高，超声能量转化率高达80%以上。

超声波恒温循环分散设备利用液体空化效应使液-液、固-液及

气-液三种体系达到极佳分散效果。与传统分散法相比，具有

强劲的功率输出和分散效果更好等优点，适用于各种材料的分

散，尤其对纳米材料（如碳纳米管、石墨烯、二氧化硅等）的

分散有良好的效果。

工业级声化学设备

九节形超声处理系统

菱形超声处理系统

五节形超声处理系统

哑铃形超声处理系统

设备可用于高温高压等各种工作环境，并可根据客户要求，定做设计方案，也可多套组合使

用，增加辐射面积，提高产量。

HCSONIC
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超声波金属熔体设备

超声波金属熔体设备主要用于去除杂质，气泡，晶粒细化，提

升铸坯质量。是一种清洁且相对高效的技术。

气孔是铝合金铸件的主要缺陷之一，因为它会损害铸件的机械

性能和压力密封性。铸件中出现气孔是因为气体在凝固过程中

从熔液中沉淀出来，或者因为液态金属无法通过枝晶间区域补

偿和体积收缩。所以，有效去除气泡是提升铸件品质的关键环

节。

产品特征

耐高温：最高承受温度1000℃以上。

耐腐蚀：使用陶瓷工具头和高强度钛合金工具头。

效果显著：微分子间作用，效果直接、明显。

安装简便：通过法兰盘对接安装，无需改变客户现有的生产设

备和工艺流程。

陶瓷工具头

金属熔体超声铸造处理过程中，工具头直接和高温金属熔体接

触，实现对金属熔体的超声处理。在高温熔体环境下，高温熔

蚀及热应力的共同作用会使普通材质的工具头迅速破坏，新型

陶瓷材料具有更好的耐高温熔蚀、耐磨损等优点，已作为超声

波工具头的首选选材。

晶粒细化实验

铝块加温融化

氮化硅陶瓷头端面

超声波处理

最终铝锭效果

晶粒细化均匀，气泡去除显著。

HCSONIC
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超声波电烙铁设备

超声波电烙铁也称超声波涂锡机、超声波焊锡机，利用超声波

的空化作用可以无需助焊剂钎焊金属与非金属材料。用超声波

电烙铁可以直接钎焊玻璃、陶瓷、钛合金、不锈钢、钼合金等

材料，无需对玻璃陶瓷金属化，大大简化工艺与成本。超声波

电烙铁可以减少被处理物表面氧化膜对焊接的影响，并且没有

传统焊接过程中产生的大量气泡。

振动

氧化层

工具头

焊料

气穴

固态焊料

基 材

超声波电烙铁优势

应用范围

无虚焊现象;

速度快、效率高，焊接品质高;

可焊接传统电烙铁难焊接的元件，例如玻璃、陶瓷等需要

助焊剂的物品;

焊接点牢固，不会出现焊接剥离现象。

玻璃饰品制造;

汽车后窗加热触点焊接;

光学眼镜镀膜/金属化;

焊接超导体、元件，陶瓷配件;

玻璃和陶瓷板上制作电极;

玻璃管真空密封，五金配件粘接;

光导玻璃纤维的密封( 金属箍接合) ;

电极结合到太阳能电池(结晶，薄膜)的前/后接触;

在金属玻璃，液晶玻璃，晶体振荡器，混合集成电路引线

(网点)粘接。
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将焊接工具头压到接材料上 工具头每秒产品20000振动 振动产生了热摩擦 受热-熔化-熔合 

超声波焊接设备

超声波焊接是利用高频振动，在加压的情况下，使两个物体表

面相互摩擦而形成分子层之间的熔合。超声波作用于热塑性材

料的接触面时，通过工具头把超声能量传送到焊区，因此会产

生局部高温，又由于塑料导热性差，一时还不能及时散发，能

量聚集在焊区，致使两个塑料的接触面迅速熔化，加上一定压

力后，使其融合成一体。口罩上面随处可以看到一些压痕，如

封边、耳带、呼气阀处都采用了超声波焊接技术。

超声波耳带焊接超声波口罩焊接

自动化超声波焊接

超声波焊接示例

超声波焊接机
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用户实例超声波定制设备

高温超高周疲劳试验系统超声超高周疲劳试验 多普勒激光校准

超声波液体灭活超声波石蜡乳化

超声波石墨烯循环生产线 声化学中试机

超声波中空焊接设备

超声辅助3D打印设备

超声辅助3D打印设备

超声波扭振设备
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超声波联排雾化 超声波金属焊接

超声波切割机超声波汽车配件切割汽车轮胎内衬切割生产线

超声波桌面型雾化机超声波立式雾化机

超声波晶粒细化 超声波浸焊

超声波焊接
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